胜家7469Q衣车 花纹走样的维修办法
胜家7469Q衣车卡针多次以后，如果经过多次调整，可能会出现花纹走样或送布牙不协调的问题。导致这个问题的是由于旋梭与送布牙的同步位置错位。调整方法从淘宝卖家minjie2那里获得的教程如下，在此再次深深感谢这位超厚道的店主，又要再次麻烦他亲自拆机教导了。

两次调整后，可能送布牙跟机针的配合不好了，导致送布牙前后拉动布料的时间不对，还没有拉到位牙齿就降下去了，这样花样就不准确了。
这次先把送布牙和机针的配合调整好，然后固定不动，再调旋梭与机针的配合。
1）还是要送掉这两个螺丝，先对准机针和送布牙
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2）机器上没有明显的对准标志，要用眼看了。基本要求是，机针开始抬起，送布牙也开始抬起，机针开始下降，送布牙也开始下降。还是松这两个螺丝，不动上面的机针，这个轴是带动送布牙和旋梭的。松了螺丝后，让这个轴偏转一些来调整。

3）拆开新机我看到一个特征，就是机针在最下方的时候，两个螺丝对应这个位置：红圈中的两个固定螺丝的中间位置是朝上的（机器横躺）
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4）这两根轴都是水平的，这时机针在最低位置（机器横躺）
[image: image4.jpg]



[image: image5.jpg]



5）牙齿和机针对准了，锁紧螺丝，就不要去动了。下一步拉，旋梭对机针。机针和旋梭位置不对了，现在

没事的，下一步调。如果会卡住，可以先把机针卸下来。

为了方便观察，先把这个螺丝谢卸下，然后可以拆掉旋梭。
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6）然后从这个位置看进去，会看到两个齿轮，一个横的一个竖的，横着的黑色齿轮上面，有两个固定螺丝的，要用个内六角松开
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7）内六角从这里进去能够到这两个螺丝，这两个螺丝松掉后，轴和旋梭就分开了。

调整的要求是这样的，机针放在最左边，然后下降到最低再上来，同时旋梭逆时针旋转。
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8）机针在上升过程中，同时勾针往左运动，在机针和勾针尖重合的时候，勾针尖应该正好在机针针孔上方0.5到1毫米的位置。这时机针是在最左边的，左针位。
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